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7.2 품질검사계획서에는 공정별 검사항목, 적용규격 및 판정기준, 검사구분(검토점,

입회점 및 필수확인점), 검사 장소 및 검사 예정일 등이 명시되어야 한다.

7.3 시험검사절차서에는, 품질검사계획서의 검사항목에 따라 검사 항목별 시험 및 검사

절차, 적용기준, 판정기준 등이 명시되어야 한다.

7.4 공인시험성적서의 제출이 필요한 경우, 의뢰받은 기관에서 신평택발전(주)에 공인

기관에서 등기우편 등의 방법으로 발주자에게 직접 제출하도록 하여야 한다.

(※ 시험 및 검사를 국외 공인기관에 의뢰할 경우에는 사전에 발주자와 협의해야 

한다.)

7.5 각 항목의 검사결과는 자체시험성적서로 기록하여 제출하여야 한다.

7.6 시험 및 검사항목

(1) 외관 및 치수검사 절연내력 시험, 기계적 구조검사, PI Test, 진동측정, tan 시험

(2) 권선저항, 무부하 시험, 구속시험, 부분방전 시험, 소음측정, 축전류 및 베어링 

절연 측정

(3) 온도상승 시험, Space HTR RTD, 절연저항 측정 및 기타

(4) 회전방향 측정, 과속도 시험, 속도/토크 시험

(5) 제작공장 시험 : 재질시험(축, 베어링), 회전자 균형시험, 내전압시험, 절연저항 

측정, 권선저항 측정, 비파괴 시험

○ 축 및 베어링 : 초음파탐상 및 액상침투 탐상시험 등 (발주자와 향후 협의)

(6) 현장시험 : 절연저항 측정, 베어링 절연저항 측정, 무부하 전류 및 속도 측정,

회전방향 측정, 진동 측정 등

(7) 공장시험 및 검사입회 요청은 공장검사 7일 전까지 신평택발전(주)에 요청한다.

(8) 규격서 및 기타 문의사항은 신평택발전(주)와 협의 후 진행해야 한다.

7.7 입고 후 계획예방정비공사 시 현장 설치 및 시운전에 대한 기술적 지원을 해야 

한다.

8. 제품식별, 포장 및 운반

8.1 납품 시 각 제품은 운반 및 보관 중 손상되지 않도록 개별포장 하여야 한다.

8.2 포장의 외면에는 명칭과 규격, 수량, 제작 년, 월 제작사명을 명시해야 한다.

9. 납기 : 별도 표시일까지




























